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EG-Konformitatserklarung
Original
gemal Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Der Hersteller Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH
Friedrichsgaber Weg 390 22846 Norderstedt
Deutschland

erklart hiermit, dass die folgende Maschine

Maschinenbezeichnung: M1 Spritzgerat
Funktion: Spritzgerat
Maschinen-/ID-Nummer:

Seriennummer:

allen einschlagigen Bestimmungen der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) entspricht.

Die Maschine entspricht weiterhin allen Bestimmungen der ATEX-Richtlinie

(2014/34/EUV).
Folgende harmonisierte Normen wurden unter anderem angewandt:
EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - allgemeine

Gestaltungsleitsatze - Teil 1: Grundsatzliche
Terminologie, Methodologie

EN ISO 4413:2010 Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und
sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die relevanten technischen
Unterlagen zusammenzustellen: (Anschrift wie oben)

Kennzeichnung nach ATEX-Richtlinie:
€ 111G b Ex h 1B T4 Gb

Norderstedt, den
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1 Umgang mit dieser Betriebsanleitung

1.1 Anwendung der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung hilft Ihnen, sich mit der Maschine vertraut zu machen und
unsachgemafen Gebrauch zu vermeiden. Sie betreiben die Maschine sicher, wenn Sie
diese Betriebsanleitung als Nachschlagehilfe, Anleitung und Informationsquelle
benutzen. Die enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise missen Sie im
Zusammenhang verstanden haben und jederzeit beachten. Als Bestandteil der
Maschine muss die Betriebsanleitung in der Nahe der Maschine immer verfigbar sein.

111 Gegenstand

Die Betriebsanleitung der Maschine enthalt Informationen, die Sie bendtigen, um die
Maschine zu verpacken, zu lagern, zu transportieren, zu montieren, in Betrieb zu
nehmen, zu bedienen, zu reinigen, zu warten, stillzusetzen und zu entsorgen.

Maschinenbezeichnung: M1 Spritzgerat
Hersteller: Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH

Anschrift: Friedrichsgaber Weg 390
22846 Norderstedt
Deutschland

Telefon: +49 40 5281159

Telefax: +49 40 5231959

E-Mail: info@marx-spritzgeraete.de

Web: www.marx-spritzgeraete.de
11.2 Anwendergruppen

Diese Betriebsanleitung richtet sich in erster Linie an den Betreiber der Maschine, der
die enthaltenen Informationen nutzen muss, um seinen Betreiberpflichten
nachzukommen.

Sie richtet sich zugleich mit den entsprechenden Kapiteln an das Personal des
Betreibers, das die Maschine transportiert, lagert, in Betrieb nimmt, bedient, reinigt,
wartet, Stérungen beseitigt und stillsetzt.

Insbesondere das Kapitel 2 Sicherheit ab Seite 9 richtet sich an alle Personen, die an
der Maschine oder in der unmittelbaren Umgebung der Maschine arbeiten, oder diese
Arbeiten vorbereiten oder koordinieren.

Die Betriebsanleitung ist so formuliert und aufgebaut, dass unterwiesenes,
qualifiziertes und speziell fir seine Aufgaben geschultes Personal sie verstehen kann.
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1.1.3

1.1.4

1.2

1.21

Betreiber

Der Betreiber tragt die Verantwortung fur den Betrieb und fir die
Sicherheitsvorkehrungen.

Damit ist er insbesondere verantwortlich fur
— die angemessene Unterweisung und Ausbildung des Personals,
— die sicherheitsgerechte Organisation des Betriebs,

— den einwandfreien Zustand der Maschine.

Fachpersonal

Fachpersonal (z. B. Industriemechaniker) kann aufgrund seiner fachlichen Ausbildung
die ihm Ubertragenen Aufgaben ausfuhren und mogliche Gefahren erkennen. Es muss
zusatzlich die einschlagigen Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften und die
speziellen Betriebsverhaltnisse kennen.

Bedienpersonal

Bedienpersonal ist fir die Bedienung der Maschine nachweislich trainiert und gelbt
und kennt moégliche Gefahren, die bei unsachgemaliem Verhalten auftreten. Es kennt
die notwendigen Schutzeinrichtungen, SchutzmalRnahmen, einschlagigen
Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften und Betriebsverhaltnisse.

Qualifikation des Personals

Das Bedienpersonal muss entsprechend seiner Tatigkeit in den Umgang und
Gebrauch der Maschine eingewiesen sein.

Mitgeltende Dokumente

Die folgenden Dokumente gehoéren zur Betriebsanleitung:

— Sicherheitsdatenblatt Trennmittel Mesamoll

— Explosionszeichnung und Ersatzteilliste Spritzpistole Black Finish X.C

Ein Verzeichnis der zugehdrigen Dokumentenamen befindet sich im Verzeichnis der
mitgeltenden Dokumente, Seite 50.

Gestaltung der Betriebsanleitung

Orientierungshilfen und Textgestaltung

Kolumnentitel

In der Kopfzeile wird neben dem Dokumenttyp der Projektgegenstand und unterhalb
des Logos die jeweils aktuelle KapitelUberschrift zweiter Ebene angezeigt.

FuBzeile

In der Ful3zeile werden Eigentumsvermerk, Ausgabedatum, Dateiname,
Sprachvermerk und die Gesamtseitenzahl angezeigt.
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1.2.2

Gestaltung von Text

Normaler Text sieht aus wie dieser Absatz. Er enthalt Beschreibungen, Erklarungen,
Bedingungen und ahnliches.

— Absatze mit einem Strich sind in Auflistungen enthalten.
— Der Strich kennzeichnet auch Handlungsanweisungen, hier missen Sie etwas tun.

1. Handlungsfolgen sind nummeriert, damit Sie die Stelle, an der Sie zuletzt gelesen
haben, schneller wiederfinden.

Dieses Symbol kennzeichnet zusatzliche Informationen und Erlauterungen.

Dieses Piktogramm kennzeichnet einen Hinweis auf ein anderes Dokument.

Positionsnummern aus den Abbildungen werden im Text in Klammern angezeigt.
Beispiel: (3) bezieht sich auf die Positionsnummer 3 in der dartber stehenden
Abbildung

Steht die Abbildung nicht direkt vor dem Text, wird zusatzlich die Abbildungsnummer
angegeben.
Beispiel: (9/3) bezieht sich auf Positionsnummer 3 in Abbildung 9.

Die im Text verwendeten Abkirzungen werden erklart, wenn sie erstmals auftreten.
Die verwendete Abklirzung steht in Klammern hinter der zugehérigen Benennung.

Bezeichnungen von Bedienelemente entsprechen den Beschriftungen auf der
Maschine und sind in "Anflihrungszeichen" gesetzt. Bei fehlender Beschriftung wird die
Funktion des Bedienelementes in VERSALIEN geschrieben.

Alle Querverweise sind kursiv dargestellt. Sie sind verlinkt und fiihren in PDF-Dateien
per Mausklick zum Verweisziel.

Warnhinweise

Dieser Abschnitt befasst sich mit den Warnhinweisen in dieser Betriebsanleitung. Die
Ubersicht zu den an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweisen
finden Sie im Kapitel 2.6 Sicherheitsbeschilderung an der Maschine, Seite 12.

Struktur der Warnhinweise

Warnhinweise kennzeichnen sicherheitsrelevante Informationen und weisen auf
Gefahren hin, die vor, wahrend und nach dem Betrieb der Maschine auftreten. Sie sind
unter Bertcksichtigung der DIN EN ISO 7010 und DIN ISO 3864 gestaltet und
bestehen aus

— Warnsymbol (Piktogramm) und ggf. Gebotszeichen,

— Signalwort zur Kennzeichnung der Gefahrenstufe,

— Angaben zur Art und Quelle der Gefahr,

— Angaben zu mdéglichen Folgen bei Missachtung der Gefahr,

— Malnahmen zur Abwendung der Gefahr und zur Verhinderung von Verletzungen
oder Sachschaden.
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Gefahrenstufen

Die Warnhinweise sind nach folgenden Gefahrenstufen gekennzeichnet und
klassifiziert:

A GEFAHR

Kennzeichnet eine au’ergewohnlich grole Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis
nicht beachtet, kommt es zu tédlichen oder schweren irreversiblen Verletzungen.

Kennzeichnet eine besondere Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet,
kann es zu schweren irreversiblen oder tdédlichen Verletzungen kommen.

/\ VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu
leichten oder mittleren Verletzungen kommen.

0> oD oD

Kennzeichnet Sachgefahren. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu
Sachschaden kommen.

Das Dreieck vor dem Signalwort kennzeichnet einen Personenschaden. Ohne Dreieck
handelt es sich um einen Umweltschaden.

Die farbliche Kennzeichnung dient der Abgrenzung der wichtigen Sicherheits-
information vom Ubrigen Text. Da im Kapitel 2 Sicherheit nahezu ausschliel3lich
Sicherheitsinformation enthalten ist, wird in diesem Kapitel auf die farbliche
Kennzeichnung verzichtet.

1.2.3 Sicherheitssymbole in den Warnhinweisen

Die Sicherheitssymbole in dieser Betriebsanleitung entsprechen der Norm
DIN EN ISO 7010 und sind gemaf DIN ISO 3864 in Warnhinweise integriert, um die
Gefahrdung zu visualisieren.

© Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH Ausgabedatum: 16.10.2025 - UWO-SG_M1-BAL-GER-VB1 Seite 8 von 50
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2.3

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Spritzgerat M1 ist eine Maschine flr das Spritzen von Beschichtungs- und
Hilfsstoffen der Oberflachentechnik.

Bei Veranderungen an der Maschine ist zu prifen, ob sie wesentlich sind und die
Konformitat der Maschine mit den geltenden Vorschriften beeinflussen.

Die Maschine ist nur flr den industriellen und handwerklichen Gebrauch vorgesehen.
Ein anderer Gebrauch ist nicht bestimmungsgeman.

Vorhersehbare Fehlanwendung

Hierin ist der Missbrauch eingeschlossen. Jede Verwendung, die Uber die oben
genannte bestimmungsgemale Verwendung hinausgeht, gilt als nicht
bestimmungsgemaR. Fir Personen- und Sachschaden, die aus solcher nicht
bestimmungsgemafien Verwendung resultieren, haftet der Hersteller nicht.

Es ist verboten,
— andere als die angegebenen Medien zu verarbeiten,

— Reinigungs- und Wartungszyklen zu missachten.

Fur aus Fehlbedienung, Nichtbeachtung der Betriebsanleitung, nicht
bestimmungsgemaler Verwendung oder Missbrauch resultierende Schaden haftet
der Hersteller nicht. Das Risiko tragt in diesem Fall der Bediener oder der Betreiber

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die folgenden Sicherheitshinweise besitzen grundlegende Bedeutung flir den Umgang
mit der Maschine.

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgeman,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzt
werden. Stérungen, insbesondere solche, die die Sicherheit beeintrachtigen, missen
umgehend beseitigt werden.

Veranderungen an der Maschine und deren Zubehdr (mechanische/elektrische Ande-
rungen) in den Grenzen der bestimmungsgemafen Verwendung durfen nur von auto-
risiertem Fachpersonal vorgenommen werden.

Um UnregelmaRigkeiten, Stérungen und Unfalle zu vermeiden, missen alle unmittel-

bar an der Maschine arbeitenden Personen umfassende Kenntnisse Uber die Arbeits-
schutzbestimmungen nachweisen und ein hohes, engagiertes Sicherheitsbewusstsein
entwickeln.

Dies setzt umfassende Kenntnisse der komplexen Einflisse auf die Maschine voraus.
Alle betroffenen Mitarbeiter mussen deshalb in regelmaRigen Abstanden gezielt in
Sicherheitsfragen unterwiesen werden.

Trotzdem konnen Gefahren fiir Personen und Sachwerte auftreten, wenn die Maschine
unsachgemal verwendet oder bedient wird.

In dieser Betriebsanleitung sind spezifische Warnhinweise enthalten, die unbedingt
beachtet und eingehalten werden muissen, siehe Kapitel 1.2.2 Warnhinweise, Seite 7,
und Kapitel 2.4 Spezielle Sicherheitshinweise, ab Seite 10. Die Warnhinweise sind fur
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2.41

jeden Mitarbeiter bindend, der mit der Ausfiihrung von Arbeiten an der Maschine
befasst ist oder sich aus anderen Grinden an und in der Maschine aufhalt.

Die an der Maschine angebrachten Warnhinweise mussen zusatzlich beachtet und
unbedingt befolgt werden, siehe Kapitel 2.6 Sicherheitsbeschilderung an der Maschine,
Seite 12.

Sorgen Sie dafir, dass ausreichend Mitarbeiter gemaf der 6rtlichen Vorschriften
Kenntnisse der Erste-Hilfe-, Brandmelde- und Brandbek&mpfungsmadglichkeiten
besitzen.

Beachten Sie wahrend des Betriebs die zuldssigen Betriebsgrenzen.

Sorgen Sie dafir, dass das eingesetzte Personal Uber die entsprechende Qualifikation
verfugt.

Sorgen Sie daflir, dass alle értlichen sicherheitsrelevanten Sonderregelungen beachtet
und eingehalten werden.

Setzen Sie als Betreiber ein generelles Alkohol- und Drogenverbot bei der Bedienung
der Maschine durch.

Stellen Sie sicher, dass vor und wahrend des Betriebes des M1 Spritzgerats die
Sicherheitseinrichtungen und alle sicherheitsrelevanten Vorrichtungen vollstandig
vorhanden und funktionsttichtig sind.

Uberwachen Sie die An- und Abschaltvorgénge auf Grundlage der Betriebsanleitung
des M1 Spritzgeréats.

Befolgen Sie die in der Betriebsanleitung enthaltenen Handlungsanleitungen und die
dort enthaltenen Sicherheitshinweise.

Spezielle Sicherheitshinweise

Die nachfolgend aufgefiihrten Sicherheitshinweise beziehen sich auf spezifische
Eigenschaften und Betriebsbedingungen der Maschine. Im Wesentlichen erwachsen
diese Hinweise aus den einschlagigen gesetzlichen Sicherheitsvorschriften und den in
der Risikobeurteilung der Maschine festgestellten Restgefahren.

— Tragen Sie immer die jeweils empfohlene persdnliche Schutzausristung geman
den Angaben in Kapitel 2.5 Persénliche Schutzausriistung, Seite 12!

Gefahren beim Umgang mit der Maschine

Gefahr
Explosions- und Brandgefahr durch Aerosoldampfe.

Beim Herstellen von Verbindungen zwischen metallischen Komponenten konnen
Funken auftreten und die Dampfe der aerosolhaltigen Flissigkeiten, die verarbeitet
werden, entztinden.

- Fidhren Sie Montage-, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten in einem Bereich
ohne explosionsfahige Atmosphéare durch.

Achtung
Rutschgefahr infolge undichter Becherkupplung
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Eine undichte Becherkupplung kann zum Austritt der zu verarbeitenden Flissigkeit
fuhren, welche, wenn sie auf den FuRboden austritt, eine erhebliche Rutschgefahr
verursacht.

- Kontrollieren Sie vor dem Einschalten der Pumpe den richtigen Sitz der Becher und
der Becheranschlussleitung.

Achtung
Gefahr durch glatte, rutschige FulRbodenoberflache.

Auf den FuRboden ausgetretene flissige Medien bewirken die Gefahr, auszurutschen
und sich zu verletzen.

- Falls Medien auf den FulRboden austreten, nehmen Sie sie umgehend auf.
- Tragen Sie Sicherheitsschuhe mit rutschhemmender Sohle gemaR EN ISO 20345

Achtung
Gefahr durch giftige Dampfe.

Aerosolhaltige Dampfe der Beschichtungs- und Hilfsstoffe, die verarbeitet werden,
kénnen Beschwerden der Atemwege und ernsthafte Gesundheitsschaden
verursachen.

- Kontrollieren Sie die Druckeinstellung des Spriihkegels.

- Achten Sie darauf, die Pistole stets von Personen weg zu richten.

- Tragen Sie einen Atemschutz mit Kombinationsfilter A2 (P2) gemafR EN 14387.

- Tragen Sie Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe mit rutschhemmender Sohle gemal EN 1ISO 20345.
- Tragen Sie eine Schutzbrille gemall EN 166.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemaf EN 388.

Vorsicht
Stolpergefahr durch Gegenstande auf dem Ful3boden.

Mull, andere Gegenstande sowie Leitungen auf dem FuRboden verursachen
Stolpergefahr, so dass es zu Stirzen und in der Folge zu Verletzungen kommen kann.

- Halten Sie Arbeitsplatze und Verkehrswege sauber und frei.
- Verlegen Sie die Leitungen so, dass die Verkehrswege frei bleiben.

Vorsicht
Gefahr durch spitze Teile.
Spitze Teile der Maschine bergen die Gefahr von Verletzungen.

- Tragen Sie bei der Handhabung der Maschine Schutzhandschuhe gegen
mechanische Risiken gemal EN 388.

Umweltgefdahrdung

— Beachten Sie wahrend des Betriebs die zulassigen Betriebsgrenzen. Die
entsprechenden Angaben entnehmen Sie dem Kapitel 3.3 Technische Daten,
Seite 17.
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2.6

2.7

2.8

— Beachten Sie die Angaben in den Sicherheitsdatenblattern der eingesetzten Stoffe
sowie des in der Maschine verwendeten Trennmittels. Siehe dazu Anhang,
Seite 50.

Personliche Schutzausristung

Bei Arbeiten an der Maschine missen folgende personliche Schutzausristungen
(PSA) zur Verfliigung stehen und entsprechend den Anweisungen in dieser
Betriebsanleitung getragen werden:

—  Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.
— Schutzhandschuhe gemaR DIN EN 388 (mechanische Gefahrdung)

— Sicherheitsschuhe der Stufe S2 gemal DIN EN ISO 20345
(mit rutschhemmender Sohle)

— Atemschutzmaske mit Kombinationsfilter A2 (P2) gemalt EN 14387.
—  Schutzbrille gemafl EN ISO 13688.
— Gehérschutz gemaf DIN EN 352

Sicherheitsbeschilderung an der Maschine

An der Maschine sind keine Sicherheitsbeschilderungen angebracht.Verhalten im
Notfall

Erste Hilfe

Wenn sich ein Unfall ereignet, muss Folgendes getan werden:

— Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
— Dem Verletzten sofort Erste Hilfe leisten.

Verhindern, dass weitere Personen verletzt werden konnen.

Den Rettungsdienst informieren und betriebsinternen Notfallplan befolgen.

Gefahrstoffe

Die Maschine ist mit dem Trennmittel Mesamoll versehen. Beachten Sie die Hinweise
im dazugehoérigen Sicherheitsdatenblatt. Siehe Verzeichnis der mitgeltenden
Dokumente, S. 50.

Beachten Sie die Sicherheitsdatenblatter der Stoffe, die Sie mit der Maschine
verarbeiten (Farben, Lacke usw.).
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Gewahrleistung

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgeman,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzt
werden. Stérungen, insbesondere solche, die die Sicherheit beeintrachtigen, missen
umgehend beseitigt werden.

Veranderungen an der Maschine und deren Zubehor (mechanische/ elektrische
Anderungen) in den Grenzen der bestimmungsgemalen Verwendung dirfen nur von
autorisiertem Fachpersonal vorgenommen werden.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Mitarbeiter, die mit der Maschine arbeiten, den
Inhalt der Betriebsanleitung kennen und verstanden haben. Der Betreiber muss sich
regelmafig davon Uberzeugen, dass beim Personal dieses Wissen weiterhin besteht.

Far aus Fehlbedienung, Nichtbeachtung der Betriebsanleitung, nicht
bestimmungsgemafer Verwendung oder Missbrauch resultierende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko tragt in diesem Fall der Bediener/Betreiber.
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3.1

3.141

Maschineniibersicht

Das Spritzgerat besteht aus einer Hochdruckpumpe mit Luftmotor und Materialpumpe.
Die Materialpumpe baut den nétigen Druck auf, damit der Bediener mittels einer
Spritzpistole Farbe oder ein anderes flissiges Material gleichmaRig auftragen kann.
Alternativ zur gelieferten Spritzpistole kann der Bediener eine Spritzpistole seiner Wahl
an das Spritzgerat anschlie3en.

Die Farbe wird in einem Becher bereitgestellt, der mit dem Spritzgerat fest verbunden
und in zwei Grof3en verflgbar ist. In der Vollausstattung kdnnen zwei Becher
miteinander verbunden werden.

Aufbau und Funktion

Ubersicht
1
2
3
4
5
6
7
8

17 9

16

R N N N N Wit
hwWwN—O

Abbildung 1:  Spritzgeréat M1

1 Spritzpistole 2 Farbbecher

3 Druckluftschlauch 4 Kugelhahn fir Materialzufuhr
5 Materialschlauch 6 Druckanzeige Material

7 Druckanzeige Druckluft 8 Drehschalter Druckluft

9 Drehschalter Material 10 Hochdruckpumpe

11 Absperrhahn Druckluft 12 Druckluftanschluss

13 Druckluftzufuhr zum Luftmotor 14 Luftmotor

15 Sicherheitsventil 16 Materialschlauch
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17 Druckluftschlauch

3.1.2 Hochdruckpumpe

Die in die Maschine integrierte Hochdruckpumpe erzeugt den notwendigen Druck fir
die Zerstauberluft sowie fir das Material (z. B. Farbe).

1

))

Abbildung 2:  Hochdruckpumpe

1 Entliftungshebel 2 Materialpumpe
3 Schraube 4 Dichtung
5 Ruckschlagventil 6 O-Ring
7 Sicherheitsventil 8 Luftmotor
9 Olschauglas 10 T-Stiick
11 Stopfen
3.1.3 Spritzpistole

Die Spritzpistole ist mit einem Zerstauberkopf (nicht in Abbildung 3) ausgestattet, in
den die Duse eingelegt wird. Der Spritzpistole werden Uber je einen Schlauch die
Druckluft und das Material zugeftihrt.
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Abbildung 3:  Spritzpistole
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Luftregler bzw. Spritzstrahlregulierung
Arretierung und Sperre des Abzugsblgels
Anschluss fir Material

Abzugsbugel

o 0o o A~ DN

Druckverstellschraube
Spannmutter fir Nadel
Anschluss fir Druckluft
Filtergehause

Aufnahme fir Zerstauberkopf
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3.2 Bedien- und Anzeigeelemente

3.3

3.31

UWO-5G-004

Abbildung 4:  Bedienfeld

1 Druckanzeige Druckluft 2 Druckanzeige Material
3 Drehschalter Druckluft 4 Drehschalter Material

Die Bedienung der Maschine erfolgt durch drei Elemente:

—  Spritzpistole

— Drehschalter zur Wahl des Zerstauberluftdrucks

— Drehschalter zur Wahl der Materialmenge bzw. des Materialdrucks

Je ein Anzeigeelement im Bedienfeld zeigt den Zerstauberluftdruck und die
Materialmenge bzw. den Materialdruck an.

Technische Daten

Kennzeichnung
Die Maschine ist zur Identifizierung mit einer individuellen Kennzeichnung ausgestattet:

Typenschild

Folgende Angaben sind auf dem Typenschild angegeben:
— Firmenname und vollstandige Anschrift des Herstellers
— Bezeichnung der Maschine, Maschinen-Nummer

— Typbezeichnung

— Baujahr

— CE-Kennzeichen
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3.3.2 Spritzgerat M1 Spritzgeriat
Bezeichnung Daten ‘
Maschinentyp Spritzgerat
Maschinenbezeichnung M1 Spritzgerat
Lebensdauer 25 - 30 Jahre
Abmessungen Lange 330 mm
Breite 330 mm
Hohe 1.190 mm
Gewicht Grundausstattung | 37 kg
Umgebungsbedingungen | Temperatur: 0 °C-40 °C
fur den Betrieb Relative Luftfeuchtigkeit: 40-60 %
Luftdruck: 690-1.040 hPa
Ort ausreichend beleuchteter Innenraum
Aufstellflache eben, sauber, trocken, rutschfest
Atmosphare explosionsfahig
Kennzeichnung ATEX ExIl1GbExhIIB T4 Gb
Luftschallemission
Schalldruckpegel 81 dB (A) bei 15 Doppelhub mit 8 bar
Spitzenschalldruckpegel 89 dB (C)
3.3.3 Hochdruckpumpe
Bezeichnung ‘ Daten
Produkttyp Hockdruckpumpe
Produktbezeichnung Uwe Marx Hochdruckpumpe 14.33 RS
Lebensdauer 25 - 30 Jahre

© Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH Ausgabedatum: 16.10.2025 -
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3.34 Spritzpistole

Bezeichnung ‘ Daten ‘
Produkttyp Aircombi-Spritzpistole

Produktbezeichnung Black Finish X. C

Max. Arbeitsdruck (Material) | 120 bar

Max. Luftdruck 8 bar

Max. Materialtemperatur 40 °C

Materialanschluss Ya-Zoll oder M16 x 1,5 mm

Luftanschluss Drehgelenk Ya-Zoll

Lebensdauer 20 Jahre

Gewicht 400¢
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4

4.1

4.2

4.3

Verpackung, Lagerung und Transport

Benoétigte Werkzeuge und Gerate

Flurférderzeug oder Sackkarre mit einer Belastbarkeit von mindestens 40 kg.

Gefahren bei Verpackung, Lagerung oder Transport

Gefahr durch herabfallende Maschine.

Wenn die Maschine von einem Arbeitsplatz zu einem anderen getragen wird, kann
sie hinunterfallen und den Bediener schwer verletzen.

- Tragen Sie die Maschine mit zwei Personen.
- Beim Tragen fassen Sie die Maschine am Rahmen an.
- Tragen Sie Sicherheitsschuhe gemafR EN 20345.

Bendtigte personliche Schutzausriistung

Tragen Sie wahrend der Verpackung, Lagerung und/oder Transport folgende
personliche Schutzausristung:

Sicherheitsschuhe tragen
Beim Tragen, Transportieren und Auspacken der Maschine

Hinweise zur Verpackung

Zum Verpacken benutzen Sie den Originalkarton, in dem die Maschine geliefert wurde.

Transportsicherungen
— Zum Transport schlagen Sie den Karton in Folie ein.

— Stellen Sie den Karton auf eine Palette, und sichern Sie ihn dort mit zwei
Spannbandern oder Spanngurten.

Hinweise zu Lagerung und Transport

— Das Spritzgerat wird in einem Karton geliefert, der in Folie eingeschlagen und mit
Spannbéandern auf einer Einwegpalette befestigt ist.

— Transportieren Sie die Palette mit einer Sackkarre oder einem Flurférderzeug an
den Aufstellort. Beachten Sie dabei das Gewicht der Palette inkl. Karton von rund
40 kg.

— Der Karton mit dem Spritzgerat darf nicht gestapelt werden!

— Sichern Sie alle Gegenstande gegen ungewollte Bewegung, Verrutschen, Kippen,
Umfallen oder Abgleiten. Setzen Sie Standhilfen und Anschlagmittel ein. Beachten
Sie dabei die Gewichte und Beschleunigungskrafte.

— Halten Sie die geltenden 6rtlichen Vorschriften fir Transport- und
Ladungssicherung ein.

— Verwenden Sie larmreduzierte Transportmittel und tragen Sie Gehdrschutz, wenn
trotzdem die gultigen Grenzwerte fir Larm Uberschritten werden.
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4.4

I:Ieben Sie schwere Bauteile mit Hebezeugen an, so dass es nicht zu einer
Uberlastung lhres Halteapparates kommen kann.

Stimmen Sie sich mit gleichzeitig tatigen Personen und Gewerken ab, so dass
keine Unfalle durch unibersichtliche Situationen und unerwartet bewegte
Fahrzeuge entstehen.

Metallische Bauteile ziehen im Falle eines Gewitters elektrische Ladungen wie
Blitze an. Hieraus kdnnen elektrische Gefahrdungen resultieren. Verladen Sie
keine Bauteile wahrend eines Gewitters und vermeiden Sie das Betreten von
metallischen Bauteilen im Falle eines Gewitters.

Durch vereiste oder verschneite Wege besteht die Gefahr des Sturzes. Entfernen
Sie vor den Arbeiten Eis und Schnee in den betroffenen Bewegungsbereichen und
tragen Sie rutschhemmende Schuhe. Auch Feuchtigkeit auf Stahlteilen bedingt
eine Rutschgefahr. Treten Sie nicht auf feuchte Metallteile.

Einzelteile der Maschine sind frostempfindlich. Stellen Sie bei Lagerung und
Transport durch geeignete Malinahmen sicher, dass Einzelteile und die komplette
Maschine nicht Frost ausgesetzt werden.

Lagern Sie die Maschine und Komponenten der Maschine fiir maximal zehn Jahre.

Untersuchen Sie die Maschine bei der Annahme vor Ort auf Beschadigungen.
Melden Sie Beschadigungen sofort beim Hersteller, Anschrift siehe
Kapitel 1.1.1 Gegenstand, Seite 5.

Lieferumfang

Der Lieferumfang umfasst:

Spritzgerat inkl. integierter Hochdruckpumpe

Spritzpistole inkl. zweier Schlauche zur Hochdruckpumpe des Spritzgerats; ein
Schlauch dient der Materialzufuhr, der andere dient der Druckluftzufuhr.

Farbbecher

Betriebsanleitung zzgl. Anhangen
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5.1

5.1.1

Aufbau

Montage

Benotigte Werkzeuge und Gerate

Cutter oder Teppichmesser

Gefahren bei Verpackung, Lagerung oder Transport

/\ VORSICHT

Gefahr durch Einsatz eines Teppichmessers oder Cutters.

Beim Offnen der Transportverpackung und beim Durchtrennen der Spannbander
mittels eines Teppichmessers oder Cutters besteht die Gefahr, sich Schnittverletzun-
gen zuzuziehen.

- Schneiden Sie mit dem Teppichmesser oder Cutter immer vom Korper weg.

- Achten Sie darauf, dass keine weiteren Personen innerhalb lhrer Reichweite
stehen, wenn Sie mit dem Teppichmesser oder Cutter arbeiten.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gemaf EN 388.

Benoétigte personliche Schutzausriistung

Tragen Sie wahrend der Montage folgende personliche Schutzausristung:

ISO 20345.

Schutzhandschuhe tragen

Beim Auspacken und Aufstellen tragen Sie Schutzhandschuhe gegen
mechanische Risiken gemafl EN 388.

Sicherheitsschuhe tragen
Beim Auspacken und Aufstellen tragen Sie Sicherheitsschuhe gemal EN
Auspacken und Aufstellen

1. Loésen Sie die Spannbander, mit denen der Karton an der Palette gesichert ist.
Verwenden Sie dazu ein Teppichmesser oder einen Cultter.

2. Heben Sie den Karton von der Palette auf den Boden. Die Flache muss eben,
sauber und trocken sein. Arbeiten Sie dabei zu zweit.

3. Trennen Sie die Folie auf, und 6ffnen Sie den Karton mit Hilfe eines Cutters oder
Teppichmessers.

Heben Sie das Spritzgerat aus dem Karton heraus. Arbeiten Sie dabei zu zweit.

Stellen Sie das Spritzgerat an seinen Bestimmungsort. Arbeiten Sie dabei zu zweit.
Beachten Sie die Aufstellbedingungen. Siehe 5.1.2 Aufstellbedingungen.
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5.1.2

5.1.3

5.2

Aufstellbedingungen

Das Spritzgerat nimmt eine Standflache von 33 x 33 cm ein. Es kann auf einem Tisch
oder auf dem Boden platziert werden. Mit Hilfe einer speziellen Halterung, die nicht
zum Lieferumfang gehdrt, kann es zudem an eine Wand oder auf einen Rollwagen
montiert werden.

Beachten Sie bei der Wahl des Aufstellortes das Gewicht der Maschine und die
Tragfahigkeit der gewahlten Standflache.

Beachten Sie bei der Wahl des Aufstellortes, dass die Maschine sich in Reichweite des
Schlauchs des lokalen Druckluftanschlusses befindet. Dieser Schlauch gehort nicht
zum Lieferumfang des Spritzgerates.

Sofern das Spritzgerat an eine Wand montiert werden soll, beachten Sie die
Tragfahigkeit der Wand. Verwenden Sie Befestigungsmaterial (Schrauben, Diibel), das
fur die Tragfahigkeit und das Material der Wand sowie fur das Gewicht des
Spritzgerates geeignet ist. Befestigungsmaterial gehort nicht zum Lieferumfang des
Spritzgerates.

Achten Sie auf ausreichenden Platz an den Arbeitsplatzen und ausreichenden Abstand
zu Verkehrswegen.

Montage der Komponenten

Das Spritzgerat wird montiert geliefert. Lediglich die Dise muss in den Zerstauberkopf
der Spritzpistole gelegt werden. Anschlielend schrauben Sie den Zerstauberkopf
vorne auf die Spritzpistole.

Hinweis: Neben der gelieferten Dise kdnnen auch andere Diisen verwendet werden.
Beachten Sie bei der Wahl der Dise die Angaben des Herstellers des Materials, das
Sie verwenden moéchten, sowie die gewlinschten Eigenschaften des Materialauftrags.

Anschluss der Pneumatik

Bendtigte personliche Schutzausriistung

Tragen Sie wahrend der Installation des pneumatischen Anschlusses der Maschine
folgende persdnliche Schutzausristung:

Schutzkleidung tragen.

Tragen Sie wahrend der Installation des pneumatischen Anschlusses
Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

Sicherheitsschuhe tragen.

Tragen Sie wahrend der Installation des pneumatischen Anschlusses
Sicherheitsschuhe gemall EN ISO 20345.

Schutzbrille tragen.

Tragen Sie wahrend der Installation des pneumatischen Anschlusses
eine Schutzbrille gemall EN ISO 13688.

Schutzhandschuhe tragen.

Tragen Sie wahrend der Installation des pneumatischen Anschlusses
Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemal EN 388

e NONrY=s
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A

Gefahren bei der Installation des pneumatischen Anschlusses

A GEFAHR

Gefahr durch unter Druck stehende Schlduche.

Infolge eines Lecks oder Schlauchbruchs kann Druckluft oder die zu verarbeitende
Flissigkeit mit hohem Druck austreten und den Bediener schwer verletzen.

- Achten Sie darauf, die Pistole immer von Personen weg zu richten.

- Tragen Sie Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe gemal EN ISO 20345.

- Tragen Sie eine Schutzbrille gemall EN 166.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemafl EN 388.

Anschlusswerte:

Bezeichnung ‘ Daten

Betriebsdruck (nominal): 1 bis 4 bar, je nach Material

Maximaler Lufteingangsdruck | 8 bar

Maximaler Betriebsdruck: 264 bar
Luftverbrauch (max.): 0,98 I/DH
Luftqualitat: Gemal ISO 8573-1:2010 [7:5:4],

getrocknet, 6l und staubfrei

Gerateseitiger Kupplungsstecker NW 7.2, V4 Zoll AG
Druckluftanschluss

Der Schlauch und die Installationskomponenten zur Verbindung des Spritzgerates mit
dem lokalen Druckluftanschluss gehdren nicht zum Lieferumfang.

Vorgehen:

— Installieren Sie einen Druckluftschlauch an den lokalen Druckluftanschluss.
Beachten Sie dabei die Spezifikationen der Druckluft sowie des Anschluss-
elements des Druckluftanschlusses.

— Installieren Sie am gerateseitigen Ende des Druckluftschlauchs ein Anschluss-
element, das sowohl fur den verwendeten Schlauch als auch fiir den gerate-
seitigen Druckluftanschluss (siehe Tabelle oben) geeignet ist.
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5.3

Anschluss des Erdungsbandes

Benotigte Werkzeuge und Materialien

Erdungsband, Lange: 1,5 m (im Lieferumfang enthalten)
Schraube (nicht im Lieferumfang enthalten)
ggf. passender Dibel (nicht im Lieferumfang enthalten)

passender Schraubendreher

Schlieen Sie das Erdungsband des Spritzgerates mittels einer Schraube an einen
geeigneten Erdungspunkt an. Geeignet ist ein metallischer Gegenstand, der
seinerseits fest mit dem Gebaude verbunden ist.
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6 Inbetriebnahme

Gefahren bei der Inbetriebnahme

A A GEFAHR
Gefahr durch unter Druck stehende Schlduche.

Infolge eines Lecks oder Schlauchbruchs kann Druckluft oder die zu verarbeitende
Flissigkeit mit hohem Druck austreten und den Bediener schwer verletzen.

- Achten Sie darauf, die Pistole immer von Personen weg zu richten.

- Tragen Sie Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe gema EN ISO 20345.

- Tragen Sie eine Schutzbrille gemaf EN 166.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemafl EN 388.

A GEFAHR

Explosions- und Brandgefahr durch statische Aufladung und explosionsfahige
Atmosphare.

Kunststoffschlauche kdnnen sich durch die Stromung der Flissigkeit statisch
aufladen. Die Verarbeitung I6sungsmittelhaltiger Farben kann eine explosionsfahige
Atmosphare schaffen. Wenn die Entladung der statischen Aufladung in einer solchen
explosionsfahigen Atmosphare erfolgt, kann es zu eine Explosion oder einem Brand
kommen.

Stellen Sie sicher, dass die Maschine fachgerecht mit einer Erdungsklammer
geerdet ist.

- Kontrollieren Sie vor der Inbetriebnahme die Erdung.

>

Gefahr durch Larm.

Die zu verarbeitende FlUssigkeit verursacht beim Austritt aus der Pistole Larm, der
das Gehor des Bedieners schadigen kann.

- Tragen Sie einen Gehdrschutz gemaf EN 352.

A /\ VORSICHT
Gefahr durch statische Aufladung der Schlauche

Kunststoffschlauche kénnen sich durch die Strémung der Flussigkeit statisch
aufladen. Beim Kontakt des Bedieners mit dem Schlauch kommt es zur Entladung,
die Verletzungen nach sich ziehen kann.

- Stellen Sie sicher, dass die die Maschine fachgerecht mit der Erdungsklammer
geerdet ist.

Kontrollieren Sie die Erdung vor der Inbetriebnahme.
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6.1

Benoétigte personliche Schutzausriistung

Tragen Sie wahrend der Inbetriebnahme folgende persdnliche Schutzausristung:

Schutzkleidung

Tragen Sie bei der Inbetriebnahme der Maschine Schutzkleidung gemaf
EN ISO 13688.

Sicherheitsschuhe tragen

Tragen Sie bei der Inbetriebnahme der Maschine Sicherheitsschuhe
gemal EN ISO 20345.

Schutzbrille tragen

Tragen Sie bei der Inbetriebnahme der Maschine eine Schutzbrille
gemal EN 166.

Schutzhandschuhe tragen

Tragen Sie bei der Inbetriebnahme der Maschine Schutzhandschuhe
gegen mechanische Risiken gemaf EN 388

Gehdrschutz tragen

Tragen Sie bei der Inbetriebnahme der Maschine einen Gehdérschutz
gemaf EN 352.

OX=N X7 1=

Erstinbetriebnahme

Vor der Erstinbetriebnahme ist es erforderlich, die Hochdruckpumpe zu spilen. Dies
dient dazu, Reste des Prifmediums zu entfernen, mit dem die Maschine im Werk vor
der Auslieferung auf einwandfreie Funktion getestet wurde. Falls Reste des Prifme-
diums in der Hochdruckpumpe blieben, kdnnten sie im Betrieb das zu verarbeitende
Material und seine Verarbeitung beeintrachtigen.

Benoétigtes Material

Reinigungsmedium.

Hinweis: Das Reinigungsmedium muss geeignet sein fur das Material, das Sie nach
der Spllung mit dem Spritzgerat verarbeiten mdchten. Beachten Sie dazu die Angaben
des Herstellers des Materials.
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6.2

Vorgehen

1.
2.

Fillen Sie rund 200 ml des Reinigungsmediums in den Farbbecher.

Stellen Sie die Drehschalter zur Einstellung des Zerstauberluftdrucks auf Null und
der Materialmenge auf einen Wert knapp Gber Null.

Halten Sie die Spitze der Spritzpistole in den Farbbecher, und driicken Sie den
Abzug.

Das Reinigungsmedium wird nun aus dem Farbbecher durch die Hochdruckpumpe
zur Spritzpistole und zurlick in den Farbbecher beférdert.

Halten Sie den Abzug der Spritzpistole gedrickt, bis der Inhalt des Farbbechers
rund dreimal den Kreislauf vom Farbbecher durch die Hochdruckpumpe und
wieder in den Farbbecher absolviert hat.

Lésen Sie den Abzug der Spritzpistole, so dass kein Reinigungsmedium mehr
austritt.

Sperren Sie den Farbbecher ab und nehmen Sie diesen mit dem
Reinigungsmedium aus seiner Halterung am Spritzgerat, und halten Sie ihn in der
Hand.

Zielen Sie mit der Spritzpistole in den Farbbecher, driicken Sie den Abzug und
halten ihn gedrtickt, bis kein Reinigungsmedium mehr austritt.

Anschlielend schalten Sie das Spritzgerat ab und entsorgen das
Reinigungsmedium fachgerecht. Beachten Sie dazu die Hinweise des Herstellers
des Reinigungsmediums.

Das Spritzgerat kann nun in Betrieb genommen werden. Siehe Kapitel 7 Betrieb.

Wiederinbetriebnahme

Die Mallnahmen zur Wiederinbetriebnahme unterscheiden sich nicht von jenen zur
Vorbereitung des normalen Betriebs. Siehe Kapitel 7 Betrieb.
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7 Betrieb

Gefahren beim Betrieb und der Bedienung

A A GEFAHR
Gefahr durch unter Druck stehende Schlduche.

Infolge eines Lecks oder Schlauchbruchs kann Druckluft oder die zu verarbeitende
Flissigkeit mit hohem Druck austreten und den Bediener schwer verletzen.

- Achten Sie darauf, die Pistole immer von Personen weg zu richten.

- Tragen Sie Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe gema EN ISO 20345.

- Tragen Sie eine Schutzbrille gemaf EN 166.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemafl EN 388.

A GEFAHR

Explosions- und Feuergefahr.

Die Verwendung von I6sungsmittelhaltiger Farbe kann eine explosionsfahige
Atmosphare schaffen.

- Bei Verwendung von l6sungsmittelhaltiger Farbe sorgen Sie fiir eine gute
Beluftung des Raums.

- Setzen Sie gegebenenfalls eine Absaugvorrichtung ein.

A GEFAHR

Explosions- und Brandgefahr durch statische Aufladung und explosionsfahige
Atmosphare.

Kunststoffschlauche kdnnen sich durch die Strdmung der Flissigkeit statisch
aufladen. Zugleich kann die Verwendung I6sungsmittelhaltiger Farbe eine
explosionsfahige Atmosphare schaffen. Wenn die Entladung der statischen
Aufladung in einer solchen explosionsfahigen Atmosphare erfolgt, kann es zu einer
Explosion oder einem Brand kommen.

Stellen Sie sicher, dass die Maschine fachgerecht mit einer Erdungsklammer
geerdet ist.

Kontrollieren Sie vor der Inbetriebnahme die Erdung.

>

Gefahr durch Larm.

Die zu verarbeitende Flussigkeit verursacht beim Austritt aus der Pistole Larm,
ebenso die Hochdruckpumpe der Maschine. Dies kann das Gehdr des Bedieners
schadigen.

- Tragen Sie einen Gehdérschutz gemal EN 352.

© Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH Ausgabedatum: 16.10.2025 - UWO-SG_M1-BAL-GER-VB1 Seite 29 von 50



Betriebsanleitung MARX{(

M1 Spritzgerat

Gefahr durch das Ausdampfen von Lésungsmitteln.

Das Ausdampfen von Losungsmitteln aus den zu verarbeitenden Flissigkeiten kann
Atemwegsbeschwerden auslésen und Gesundheitsschaden verursachen.

- Tragen Sie wahrend des Betriebs der Maschine eine Atemschutzmaske mit
Kombinationsfilter A2 (P2) gemall EN 14387.

/\ VORSICHT

Gefahr durch statische Aufladung der Schlauche

Kunststoffschlauche kdnnen sich durch die Stromung des Materials/Mediums statisch
aufladen. Beim Kontakt des Bedieners mit dem Schlauch kommt es zur Entladung,
die Verletzungen nach sich ziehen kann.

- Stellen Sie sicher, dass die die Maschine fachgerecht mit der Erdungsklammer
geerdet ist.

- Kontrollieren Sie die Erdung vor der Inbetriebnahme.

Benoétigte personliche Schutzausriistung

Tragen Sie wahrend des Betriebs und der Bedienung folgende persdnliche
Schutzausristung:

Schutzkleidung tragen.

Tragen Sie wahrend des Betriebs der Maschine Schutzkleidung geman
EN ISO 13688.

Sicherheitsschuhe tragen.

Tragen Sie wahrend des Betriebs der Maschine Sicherheitsschuhe
gemaf EN ISO 20345.

Schutzbrille tragen.

Tragen Sie wahrend des Betriebs der Maschine eine Schutzbrille geman
EN 166.

Schutzhandschuhe tragen.

Tragen Sie wahrend des Betriebs der Maschine Schutzhandschuhe
gegen mechanische Risiken gemaf} EN 388

Gehdrschutz tragen.

Tragen Sie wahrend des Betriebs der Maschine einen Gehoérschutz
gemaf EN 352.

Atemschutzmaske tragen.

Tragen Sie wahrend des Betriebs der Maschine eine Atemschutzmaske
mit Kombinationsfilter A2 (P2) gemafl EN 14387.

@PR0QD
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7.1

7.2

7.3

Sicherheitscheck
Bevor Sie die Maschine einschalten, fihren Sie die folgenden Kontrollen durch:
1. Prifen Sie die Maschine auf dufiere Beschadigungen

2. Stellen Sie sicher, dass alle Wartungs-, Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten
an der Maschine abgeschlossen sind.

3. Stellen Sie sicher, dass niemand durch den Anlauf der Maschine gefahrdet wird:
a. Stellen Sie sicher, dass sich niemand in den Gefahrenbereichen aufhalt.

b. Informieren Sie Kollegen an der Maschine Uber den bevorstehenden Anlauf.

Betrieb vorbereiten
1. Offnen Sie die lokale Druckluftzufuhr.
Flllen Sie das gewilinschte Material, z. B. Farbe, in den Farbbecher.

Offnen Sie die Druckluftzufuhr am Spritzgert.

W

Betatigen Sie das Entliftungsventil, um Luft, die sich mdglicherweise im
Spritzgerat befindet, zu entfernen. Driicken Sie dazu den Entliftungshebel nach
unten (Abbildung 2: Hochdruckpumpe)

5. Wahlen Sie mittels der Drehschalter ,Zerstauberluftdruck® und ,Materialmenge* die
gewlnschten Werte. Beachten Sie dazu die Angaben des Herstellers des
Materials, das Sie verwenden.

Betrieb und Stoppen des Spritzgerats

Betrieb

Tragen Sie die Farbe bzw. das Material auf das Werkstlick auf, indem Sie mit der
Spritzpistole auf das Werkstiick zielen und den Abzugsbtigel der Spritzpistole driicken
und gedrtickt halten.

Stoppen

Zum Unterbrechen des Spritzvorgangs I6sen Sie den Abzugsbugel der Spritzpistole.
Bei einer langeren Unterbrechung, z. B. flir eine Pause, stellen Sie die Drehschalter fir
den Zerstauberluftdruck und die Materialmenge auf Null.

Sichern Sie auRerdem den Abzugshebel gegen versehentliche Betatigung.
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7.4 Wechsel zwischen Betriebsarten

Entsprechend den gewilinschten Eigenschaften des Materialauftrags und den
Eigenschaften des verwendeten Materials kdnnen Sie verschiedene Parameter des
Einsatzes des Spritzgerates verandern. Dazu zahlen:

—  Zerstauberluftdruck: Einstellung mittels Drehschalter

— Materialmenge: Einstellung mittels Drehschalter

— Verzicht auf Zerstauberluft (Airless-Modus): Drehschalter auf Null stellen.

— Diusengrofie: Wechsel der Dise (siehe Kapitel 9.2 Diisenwechsel, Seite 35)

— Spritzbildbreite: Einstellung durch Spritzstrahlregulierung. (Siehe dazu Abbildung
3: Spritzpistole). Das Spritzbild wird breiter bei Reduzierung der Luftdrucks
(Spritzstrahlregulierung nach rechts drehen), es wird schmaler bei Erhéhung des
Luftdrucks (Spritzstrahlregulierung nach links drehen).

Beachten Sie bei den Einstellungen fur Zerstauberluftdruck, Materialmenge, Airless-
Modus und Spritzstrahlregulierung sowie bei der Wahl der Disengréf3e die Hinweise
des Herstellers des Materials, das Sie verwenden.
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8.1

8.2

Stillsetzen

Kurzzeitiges Stillsetzen

Kurzzeitiges Stillsetzen bezeichnet das vorubergehende Stillsetzen fur einen
definierten Zeitraum innerhalb des normalen Produktionszyklus’, z. B. bei Schichtende
oder zur Mittagspause.

1. Halten Sie die Maschine an, indem Sie den Abzug der Spritzpistole |6sen bzw.
loslassen.

2. Stellen Sie die Sperre des Abzugs der Spritzpistole in horizontale Position, so dass
der Abzug verriegelt ist. Ein versehentliches Driicken das Abzugs wird damit
verhindert.

Stellen Sie die Drehschalter fir Zerstauberluftdruck und Materialmenge auf Null.
Drehen Sie die Druckluftzufuhr an der Maschine ab.

Drehen Sie die lokale Druckluftzufuhr ab.

o 9 bk w

Kontrollieren Sie die Maschine und die Umgebung der Maschine:
a. Stellen Sie sicher, dass niemand durch die Maschine gefahrdet wird.

b. Stellen Sie sicher, dass durch den Zustand der Maschine keine Gefahren
entstehen, wahrend die Maschine unbeaufsichtigt ist.

7. Beachten Sie die Hinweise, die der Hersteller des von Ihnen verwendeten
Materials zur Topfzeit gibt. Gegebenenfalls missen Sie die Zeit, in der das
Spritzgerat stillgesetzt ist, kirzen.

8. Wenn der Betrieb bis zum folgenden Tag oder langer unterbrochen werden soll, ist
es erforderlich, das Material zu entfernen und das Spritzgerat zu reinigen.
Beachten Sie dazu Kapitel 11 Reinigung, Seite 42.

Langerfristiges Stillsetzen

Langerfristiges Stillsetzen bezeichnet das Stillsetzen flir einen Zeitraum, der Uber die
normalen Unterbrechungen der Produktion hinausgeht, z. B. Stillsetzen fur die Dauer
der Werksferien, fur eine Generaluberholung oder fur die Demontage der Maschine.

1. Halten Sie die Maschine an, indem Sie den Abzug der Spritzpistole I6sen bzw.
loslassen.

2. Stellen Sie die Drehschalter fir Zerstauberluftdruck und Materialmenge auf Null.
3. Drehen Sie die Druckluftzufuhr an der Maschine ab.
4. Drehen Sie die lokale Druckluftzufuhr ab.

Sofern die Maschine endguiltig stillgelegt werden soll, ist eine Wartung nicht
erforderlich. In diesem Fall fuhren Sie die Schritte 1.-5. durch und fahren mit Schritt 8
fort. Wenn die Maschine lediglich fiir einen begrenzten Zeitraum stillgesetzt werden
soll, fihren Sie die Schritte 6.-7. durch.

5. Reinigen Sie die Maschine. Beachten Sie dazu Kapitel 11 Reinigung, Seite 42.

6. Lassen Sie alle Wartungsarbeiten nach Wartungsplan durchfiihren. Siehe dazu
Kapitel 10.2.1 Wartungsplan, Seite 38.

7. Lassen Sie das Trennmittel aus dem Spritzgerat ab. Gehen Sie dazu wie folgt vor:
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Halten Sie ein GefaR, z. B. eine leere Konservendose, unter das Olschauglas
am T-Stick des Spritzgerates, um das Trennmittel aufzufangen (siehe
Abbildung 2: Hochdruckpumpe)

Schrauben Sie mit der Hand das Olschauglas vom T-Stiick ab (siehe
Abbildung 2: Hochdruckpumpe), und lassen Sie das Trennmittel in das Gefaly
laufen.

Anschlieend kippen Sie das Spritzgerat vorsichtig zur Seite, so dass das
Ubrige Trennmittel aus dem Spritzgerat in das Gefal ablauft.

Entsorgen Sie das Trennmittel fachgerecht. Beachten Sie dazu die Hinweise
im Datenblatt des Herstellers. Siehe dazu Verzeichnis der mitgeltenden
Dokumente, Seite 50.

8. Sichern Sie Gefahrenbereiche gegen unbefugtes Betreten.

9. Reinigen Sie die Maschine zumindest so weit, dass keine Gefahren durch
Verschmutzung entstehen koénnen.

10. Wenn Sie erwagen, ein neues Spritzgerat vom selben Hersteller zu erwerben,
nehmen Sie Kontakt mit der Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH auf. Unter
Umstanden besteht die Mdglichkeit, dass bei Kauf eines neuen Spritzgerates lhr
altes in Zahlung genommen wird.

11. Beachten Sie die Hinweise im Kapitel 13 Abbau, Seite 49.
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9.1

9.2

Material- und Diisenwechsel

Materialwechsel

Wenn im Spritzgerat ein anderes Material als zuvor eingesetzt werden soll, so muss
vor Einflillen des neuen Materials eine Reinigung des Spritzgerates erfolgen. Beachten
Sie dazu Kapitel 11 Reinigung, Seite 42.

Diisenwechsel

Das Spritzgerat M1 wird mit einer DUse geliefert. Je nach Material, das verwendet
werden soll, kann es erforderlich sein, eine andere Dise einzusetzen. Beachten Sie
bei der Wahl der Diise die Angaben des Herstellers des Materials, das Sie als
nachstes verwenden mdchten.

Voraussetzungen

— Das Spritzgerat und die Spritzpistole sind gereinigt.

— Die Drehschalter fiir Zerstauberluftdruck und Materialmenge am Spritzgerat sind
auf Null gestellt.

— Die lokale Druckluftzufuhr ist abgedreht.
— Die Druckluftzufuhr am Gerét ist abgedreht.

— Das Spritzgerat ist von Druck entlastet. Die Druckentlastung erfolgt, indem Sie den
entsprechenden Hebel (siehe Abbildung 2: Hochdruckpumpe) hinunterdricken.

— Die Sperre des Abzugs der Spritzpistole befindet sich in horizontaler Position, so
dass der Abzug verriegelt ist. Ein versehentliches Dricken das Abzugs wird damit
verhindert.

Vorgehen

1. Schrauben Sie die Uberwurfmutter der Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole ab.

Nehmen Sie die Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole ab.

Entnehmen Sie die Dise aus der Luftkappe.

Legen Sie die neue Duse in die Luftkappe.

o kb

Platzieren Sie die Luftkappe einschlieRlich der neuen Dise auf dem Korpus der
Spritzpistole.

6. Schrauben Sie die Uberwurfmutter der Luftkappe auf den Korpus der Spritzpistole.

Hinweis: Die zu wahlende Maschenweite des Pistolenfilters hangt ab von der
verwendeten Dise. Bei einem Wechsel der Dise beachten Sie die entsprechenden
Hinweise des Herstellers der Dise. Gegebenenfalls ersetzen Sie den Pistolenfilter
durch einen neuen, dessen Maschenweite den Vorgaben des Herstellers der Diuse
entspricht.
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10 Wartung und Instandhaltung

10.1 Ersatzteile
Fur lhre Ersatzteilbestellungen benétigen Sie folgende Angaben:

— Lfd. Nr. aus der Ersatzteilliste,

gewlnschte Liefermenge,

Rechnungs- und Lieferadresse,

gewulnschte Versandart.

Richten Sie lhre Bestellungen und Anfragen an den Hersteller:

Hersteller: Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH
Anschrift; Friedrichsgaber Weg 390
22846 Norderstedt
Telefon: +49 40 5281159
Telefax: +49 40 5231959
E-Mail: info@marx-spritzgeraete.de
Web: www.marx-spritzgeraete.de

Ersatzteilliste

Spritzpistole: Siehe dazu das Verzeichnis der mitgeltenden Dokumente, Seite 50.

Bezeichnung Maschinenteil Menge ‘ Bestellung

Ersatzteile Hochdruckpumpe

Sicherheitsventil

Luftmotor

Materialpumpe

Verschleifdteile Hochdruckpumpe

O-Ring-Dichtung

Ruckschlagventil

Federstecker

Olschauglas

o
Beachten Sie die Lagerdauer der Ersatz-, Gebrauchs- und Verschleilteile.
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10.2 Wartung

Benotigte Werkzeuge und Materialien

— Sechskantschlissel SW 13, SW 17, SW 22
— Kombi-Zange

— Bdrste

— Lappen

— Reinigungsmedium

Gefahren bei der Wartung

A A GEFAHR

Gefahr durch unter Druck stehende Schlduche.

Bei unerwartetem Anlauf der Maschine kann infolge eines Lecks oder
Schlauchbruchs Druckluft oder die zu verarbeitende Flissigkeit mit hohem Druck
austreten und den Bediener schwer verletzen.

- Fuhren Sie Wartungsarbeiten nur dann durch, wenn die Maschine von der
Energieversorgung getrennt und gegen Wiedereinschalten gesichert ist.

- Tragen Sie Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe gemal EN ISO 20345.

- Tragen Sie eine Schutzbrille gemaf EN 166.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemafl EN 388.

AN\ [SwarNoNG T

Gefahr durch Farben sowie Reinigungs- und Schmiermittel fir Haut und Augen.

Flissigkeiten, die verarbeitet werden, sowie Betriebsstoffe der Maschine und
Reinigungsmittel kbnnen Haut und Augen reizen und schadigen.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen chemische Risiken gemaf EN 374.
- Tragen Sie eine Schutzbrille gemal EN 166.

- Tragen Sie undurchlassige Schutzkleidung gegen flliissige Chemikalien gemaf EN
14605.

Benoétigte personliche Schutzausriistung

Tragen Sie wahrend der Wartung folgende personliche Schutzausristung:

Schutzkleidung tragen.

Tragen Sie bei der Wartung der Maschine Schutzkleidung gemaf EN ISO
13688 und gegen flissige Chemikalien gemall EN 14605.
Sicherheitsschuhe tragen.

Tragen Sie bei der Wartung der Maschine Sicherheitsschuhe gemaR EN
ISO 20345.

Schutzbrille tragen.

Tragen Sie bei der Wartung der Maschine eine Schutzbrille gemaf EN
ISO 13688 und EN 166.

XY=
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Schutzhandschuhe gegen mechanische und chemische Risiken tragen.

Tragen Sie bei der Wartung der Maschine Schutzhandschuhe gegen
mechanische Risiken gemal EN 388 und EN 374.

Voraussetzungen

— Die Drehschalter zur Einstellung von Zerstauberluftdruck und Materialmenge
stehen auf Null.

— Die lokale Druckluftzufuhr ist abgedreht.
— Das Spritzgerat ist entllftet.

— Die Sperre des Abzugs der Spritzpistole befindet sich in horizontaler Position, so
dass der Abzug verriegelt ist. Ein versehentliches Driicken das Abzugs wird damit
verhindert.

10.2.1 Wartungsplan

Maschinenteil Wartungsaufgabe Zeitintervall
Hochdruckpumpe
1. | Druckluft- und Auf Risse, Locher, Knickstellen wochentlich
Materialschlauche | prifen
2. | Einfullstutzen fir Fillstand des Trennmittels monatlich
Trennmittel kontrollieren und ggf. Trennmittel
nachflllen
3. | Trennmittel Trennmittel auf Verfarbung monatlich
kontrollieren und ggf. Trennmittel
wechseln
4. | Dichtungen der Gangigkeit und Dichtigkeit der halbjahrlich
Druckluft- und Druckluft- und Materialhahne, -
Materialhahne, - zugange, -abgange prifen
zugange, -
abgange
Manschetten Auf Verschleily priifen halbjahrlich
Sicherheitsventil Funktionsfahigkeit kontrollieren nach dreimonatigem

Stillstand der
Maschine sowie
einmal jahrlich

Spritzpistole

7. | Pistolenfilter Auf Verschmutzung prifen und nach jedem Gebrauch
ggf. reinigen bzw. austauschen

8. |Duse Auf Verschmutzung und nach jedem Gebrauch
Verschleifd prufen, ggf. reinigen
bzw. austauschen

9. | Nadel Auf Verschmutzung und halbjahrlich

Verschleil’ prifen, ggf. reinigen
bzw. austauschen
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10.2.2

Die Angaben zu den Zeitintervallen im Wartungsplan gelten bei taglichem Einsatz des
Spritzgerates. Wenn das Spritzgerat seltener verwendet wird, wachsen die
Zeitintervalle entsprechend.

Ausnahme: Die Kontrolle des Sicherheitsventils muss jahrlich erfolgen, unabhangig
von der Haufigkeit des Einsatzes.

Erlauterungen zum Wartungsplan
1. Einfiillstutzen fir Trennmittel

Das Spritzgerat ist bei Lieferung mit dem Trennmittel Mesamoll ausgestattet.
dessen Flllstand kontrolliert werden muss. Die Kontrolle des Fillstandes und ggf.
das Nachfullen erfolgen am Einfullstutzen (siehe Abbildung 2: Hochdruckpumpe).

a. Schrauben Sie den Verschlussstopfen mit der Hand aus dem Einflllstutzen.
Bei Bedarf verwenden Sie einen Sechskantschlliissel SW 13.

Das Trennmittel sollte bis zur Unterkante der Gewindebohrung stehen. Falls
dies der Fall ist, fahren Sie mit Schritt c. fort. Falls dies nicht der Fall ist:

b. Fillen Sie das Trennmittel nach, so dass es bis zur Unterkante der
Gewindebohrung steht.

c. Schrauben Sie den Verschlussstopfen handfest in den Einflllstutzen.
2. Druckluft- und Materialschlauche

Wenn ein Schlauch Risse, Locher oder Knickstellen aufweist, muss er erneuert
werden. Unabhangig von etwaigen Beschadigungen muss jeder Schlauch alle
sechs Jahre erneuert werden.

3. Dichtungen der Druckluft- und Materialhdhne, -zugange und -abgéange

- Prufen Sie die Gangigkeit der Druckluft- und Materialhahne. Bei Schwer-
gangigkeit tauschen Sie die betreffende Dichtung aus.

- Prifen Sie die Dichtigkeit der Druckluft- und Materialzugange und -abgange.
Bei Leckagen tauschen Sie die betreffende Dichtung aus.

4. Manschetten

Der Verschleil der Manschetten ist daran zu erkennen, dass sich von ihnen
Partikel 16sen, die im Trennmittel zu sehen sind.

a. Prifen Sie das Trennmittel im Olschauglas.

b. Wenn in der Flussigkeit Partikel zu sehen oder Eintrubungen zu erkennen sind,
sind die Manschetten verschlissen und muissen ersetzt werden. Wenden Sie
sich dazu an den Service der Uwe Marx Oberflachentechnik GmbH.
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5. Sicherheitsventil

Das Sicherheitsventil wird ausgeldst, wenn der Druck, mit dem das Material
ausgestofen wird, etwa funf bar Ubersteigt. Prifen Sie das Sicherheitsventil wie
folgt:

a.

® a0 o

Drehen Sie die lokale Druckluftzufuhr auf.

Drehen Sie die Druckluftzufuhr am Spritzgerat auf.

Flllen Sie den Farbbecher mit Wasser

Stellen Sie die Drehschalter fur die Zerstauberluft auf Null.

Stellen Sie den Drehschalter fir die Materialmenge, beginnend bei Null,
langsam hoher.

Das Sicherheitsventil sollte bei ca. finf bar ausgeldst werden. Falls dies nicht
geschieht, ersetzen Sie das Sicherheitsventil.

Wichtig: Ohne funktionsfahiges Sicherheitsventil darf das Spritzgerat nicht
betrieben werden!

6. Pistolenfilter

a.

Schrauben Sie mit der Hand das Filtergehduse des Pistolenfilters vom Korpus
der Spritzpistole ab. Bei Bedarf verwenden Sie dazu einen Sechskantschliissel
SW 17.

Entnehmen Sie den Pistolenfilter dem Filtergehause.

Bei Bedarf reinigen Sie den Pistolenfilter mit einer Burste und einem
Reinigungsmedium. Wenn die Reinigung nicht mdglich ist oder der
Pistolenfilter beschadigt ist, ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

Schrauben Sie das Filtergehduse mit dem darin eingelegten Pistolenfilter an
den Korpus der Spritzpistole.

Hinweis: Die zu wahlende Maschenweite des Filters hangt ab von der verwendeten
Duse. Beachten Sie darum die entsprechenden Hinweise des Herstellers der Dise.
Gegebenenfalls ersetzen Sie den Filter durch einen neuen, dessen Maschenweite den
Vorgaben des Herstellers der Diise entspricht.

7. Dise

a.

Schrauben Sie die Uberwurfmutter der Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole
ab.

Nehmen Sie die Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole ab.
Entnehmen Sie die Diise aus der Luftkappe.

Reinigen Sie die Uberwurfmutter, die Diise und die weiteren demontierten
Teile und Offnungen der Spritzpistole mit einer Biirste. Verwenden Sie dazu
ein geeignetes Reinigungsmedium. Bei der Wahl des Reinigungsmediums
beachten Sie die Hinweise des Herstellers des Materials, das zuletzt mit dem
Spritzgerat verarbeitet wurde.
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e. Falls die Duse verschlissen ist, tauschen Sie sie gegen eine neue aus.
f. Legen Sie die gereinigte bzw. neue Duse in die Luftkappe.

g. Platzieren Sie die Luftkappe einschlief3lich der neuen Dise auf dem Korpus

der Spritzpistole.
h. Schrauben Sie die Uberwurfmutter der Luftkappe auf den Korpus der
Spritzpistole.
8. Nadel
a. Sl():hrauben Sie die Uberwurfmutter der Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole
ab.

Nehmen Sie die Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole ab.
Entnehmen Sie die Diise aus der Luftkappe.

Entfernen Sie den Diffusor mit einem Sechskantschlissel SW 22.
Entfernen Sie die Spannmutter mit einem Sechskantschlissel SW 17.
Entfernen Sie die Federn

Entfernen Sie die Nadel mit einer Kombi-Zange.

T@ ™ 0o oo T

Reinigen Sie sie mit einem Lappen und einem Reinigungsmedium.

Falls die Nadel verschlissen ist, tauschen Sie sie gegen eine neue aus.
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11

Reinigung

Beachten Sie die Vorgaben des entsprechenden Sicherheitsdatenblatts und
allgemeine Belange des Arbeitsschutzes, wenn Sie zum Reinigen von Lagerteilen,
Verschraubungen und anderen Prazisionsteilen fettldsende Reinigungsmittel
anwenden.

Benoétigte Werkzeuge und Gerate

— Reinigungsmedium entsprechend den Vorgaben des Herstellers des verwendeten
Materials

— Lappen

— Zur Reinigung der Spritzpistole zusatzlich: Blrste

Gefahren bei der Reinigung

A GEFAHR

Gefahr durch unter Druck stehende Schlauche.

Bei unerwartetem Anlauf der Maschine kann infolge eines Lecks oder
Schlauchbruchs Druckluft oder die zu verarbeitende Flissigkeit mit hohem Druck
austreten und den Bediener schwer verletzen.

- Fuhren Sie Reinigungsarbeiten nur dann durch, wenn die Maschine von der
Energieversorgung getrennt und gegen Wiedereinschalten gesichert ist.

- Tragen Sie Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe gemafl EN ISO 20345.

- Tragen Sie eine Schutzbrille gemafll EN 166.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemafl EN 388.

Gefahr durch Farben sowie Reinigungs- und Schmiermittel fir Haut und Augen.

Flissigkeiten, die verarbeitet werden, sowie Betriebsstoffe der Maschine und
Reinigungsmittel konnen Haut und Augen reizen und schadigen.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen chemische Risiken gemaf EN 374.
- Tragen Sie eine Schutzbrille gemal EN 166.

- Tragen Sie undurchlassige Schutzkleidung gegen fliissige Chemikalien gemaf EN
14605.

Benotigte personliche Schutzausriistung
Tragen Sie wahrend der Reinigung folgende persoénliche Schutzausristung:

Sicherheitsschuhe tragen

Tragen Sie bei der Reinigung der Maschine Sicherheitsschuhe gemaf

Schutzkleidung
Tragen Sie bei der Reinigung der Maschine Schutzkleidung gemaf EN
ISO 13688 sowie gegen fliissige Chemikalien gemaf EN 14605.

E EN ISO 20345.
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11.1

Schutzbrille tragen
Y Tragen Sie bei der Reinigung der Maschine eine Schutzbrille gemalt EN
166.

@ Schutzhandschuhe gegen mechanische und chemische Risiken tragen

Tragen Sie bei der Reinigung der Maschine Schutzhandschuhe gegen
mechanische Risiken gemaf EN 388 und gegen chemische Risiken
gemal EN 374.

Reinigung des Spritzgerates

Voraussetzungen

Bevor das Spritzgerat gereinigt werden kann, muss etwaig vorhandenes Material (z. B.
Farbe) entfernt werden.

1.

SchlielRen Sie den Ablauf des Farbbechers, und nehmen Sie ihn aus seiner
Halterung am Spritzgerat.

Flllen Sie die Materialreste aus dem Farbbecher zurtick in die Materialverpackung.

Nun arbeiten Sie die Maschine leer. Stellen Sie dazu den Drehschalter zur
Einstellung des Zerstauberluftdrucks auf Null, den Drehschalter fir die Einstellung
der Materialmenge auf einen Wert knapp tber Null.

Sprihen Sie das Material mit der Spritzpistole in den Farbbecher, bis kein Material
mehr aus der Spritzpistole austritt.

Wiederholen Sie Schritt 2.

Saubern Sie mit einem Lappen und einem Essloffel des Reinigungsmediums den
Farbbecher.

Vorgehen

1.
2.
3.

Stellen Sie den sauberen Farbbecher in seine Halterung am Spritzgerat.
Fullen Sie rund 400 ml des Reinigungsmediums in den Farbbecher.

Stellen Sie den Drehschalter zur Einstellung des Zerstauberluftdrucks auf Null und
den Drehschalter der Materialmenge auf einen Wert knapp tber Null.

Halten Sie die Spitze der Spritzpistole in den Farbbecher, und driicken Sie den
Abzug.

Das Reinigungsmedium wird nun aus dem Farbbecher durch die Hochdruckpumpe
zur Spritzpistole und zurlick in den Farbbecher befordert.

Halten Sie den Abzug der Spritzpistole gedriickt, bis der Inhalt des Farbbechers
rund dreimal den Kreislauf vom Farbbecher durch die Hochdruckpumpe und
wieder in den Farbbecher absolviert hat.

Lésen Sie den Abzug der Spritzpistole, so dass kein Reinigungsmedium mehr
austritt. Nehmen Sie den Farbbecher mit dem Lésungsmittel aus seiner Halterung
am Spritzgerat, und halten Sie ihn in der Hand.

Zielen Sie mit der Spritzpistole in den Farbbecher, driicken Sie den Abzug und
halten ihn gedriickt, bis kein Lésungsmittel mehr austritt.
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11.2

10.

Stellen Sie die Sperre des Abzugs der Spritzpistole in horizontale Position, so dass
der Abzug verriegelt ist.

Stellen Sie die Drehschalter flir Zerstauberluft und Materialmenge auf Null,
betatigen Sie den Hebel fir die Entliftung, und drehen Sie die lokale
Druckluftzufuhr ab.

Entsorgen Sie das Reinigungsmedium sowie den Lappen, den Sie zum S&ubern
des Farbbechers verwendet haben, fachgerecht. Beachten Sie dazu die Hinweise
des Herstellers des Reinigungsmediums.

Reinigung der Spritzpistole

Voraussetzungen

Die oben beschriebene Reinigung des Spritzgerates ist abgeschlossen.

Die Drehschalter zur Einstellung von Zerstauberluftdruck und Materialmenge
stehen auf Null.

Die lokale Druckluftzufuhr ist abgedreht.
Der Absperrhahn fur die Druckluft am Spritzgerat ist abgedreht.
Das Spritzgerat ist entlUftet.

Die Sperre des Abzugs der Spritzpistole befindet sich in horizontaler Position, so
dass der Abzug verriegelt ist. Ein versehentliches Driicken das Abzugs wird damit
verhindert.

Vorgehen:

1.

2.
3.
4

Schrauben Sie die Uberwurfmutter der Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole ab.
Nehmen Sie die Luftkappe vom Korpus der Spritzpistole ab.
Entnehmen Sie die Diise aus der Luftkappe.

Reinigen Sie Duse, Luftkappe, Korpus und Nadel mit Hilfe des
Reinigungsmediums, eines Lappens und einer Birste.

Platzieren Sie die Luftkappe einschlieRlich der Diise auf dem Korpus der
Spritzpistole.

Schrauben Sie die Uberwurfmutter der Luftkappe auf den Korpus der Spritzpistole.
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Storungsbehebung

Benoétigte Werkzeuge und Gerate

Lappen

Lésungsmittel
Sechskantschlissel

Schraubendreher

Gefahren bei der Stérungsbehebung

A GEFAHR

Gefahr durch unter Druck stehende Schlauche.

Bei unerwartetem Anlauf der Maschine kann infolge eines Lecks oder
Schlauchbruchs Druckluft oder die zu verarbeitende Flissigkeit mit hohem Druck
austreten und den Bediener schwer verletzen.

- Fuhren Sie Arbeiten zur Stérungsbehebung nur dann durch, wenn die Maschine
von der Energieversorgung getrennt und gegen Wiedereinschalten gesichert ist.

- Tragen Sie Schutzkleidung gemaf EN ISO 13688.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe gemal EN ISO 20345.

Tragen Sie eine Schutzbrille gemak EN 166.

Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken gemaf EN 388.

Gefahr durch Larm.

Die zu verarbeitende Flissigkeit verursacht beim Austritt aus der Pistole Larm, der
das Gehdr des Bedieners schadigen kann.

- Tragen Sie einen Gehdérschutz gemal EN 352.

Gefahr durch Farben sowie Reinigungs- und Schmiermittel fir Haut und Augen.

Flissigkeiten, die verarbeitet werden, sowie Betriebsstoffe der Maschine und
Reinigungsmittel kbnnen Haut und Augen reizen und schadigen.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe gegen chemische Risiken gemaf EN 374.
- Tragen Sie eine Schutzbrille gemal EN 166.

- Tragen Sie undurchlassige Schutzkleidung gegen fliissige Chemikalien gemaf} EN
14605.
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/\ VORSICHT

Gefahr durch statische Aufladung der Schlauche.

Kunststoffschlauche kénnen sich durch die Stromung des Materials/Mediums statisch
aufladen. Beim Kontakt des Bedieners mit dem Schlauch kommt es zur Entladung,
die Verletzungen nach sich ziehen kann.

- Stellen Sie sicher, dass die die Maschine fachgerecht mit der Erdungsklammer
geerdet ist.

- Kontrollieren Sie die Erdung vor der Stérungsbehebung.

Benotigte personliche Schutzausriistung
Tragen Sie wahrend der Stérungsbehebung folgende persénliche Schutzausristung:

Schutzkleidung tragen.

Tragen Sie bei der Stérungsbehebung Schutzkleidung gemaf EN ISO
13688 und gegen flissige Chemikalien gemaf EN 14605.
Sicherheitsschuhe tragen.

Tragen Sie bei der Stérungsbehebung Sicherheitsschuhe gemaf EN ISO
20345.

Schutzbrille tragen.

oY Tragen Sie bei der Stérungsbehebung eine Schutzbrille gemal EN 166.

Schutzhandschuhe tragen.

Tragen Sie bei der Stérungsbehebung Schutzhandschuhe gegen
mechanische Risiken gemafll EN 388 und gegen chemische Risiken
gemaf EN 374.

Gehorschutz tragen

Tragen Sie bei der Stérungsbehebung einen Gehdrschutz gemal EN
352.

® SO0

Voraussetzungen

— Die Drehschalter zur Einstellung von Zerstauberluftdruck und Materialmenge
stehen auf Null.

— Die Druckluftzufuhr am Spritzgerat ist abgedreht.
— Die lokale Druckluftzufuhr ist abgedreht.
— Das Spritzgerat ist entluftet.

— Die Sperre des Abzugs der Spritzpistole befindet sich in horizontaler Position, so
dass der Abzug verriegelt ist. Ein versehentliches Driicken das Abzugs wird damit
verhindert.
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Fehlersuche

Die Tabelle zeigt mogliche Stérungen und die zur Behebung empfohlenen
MaRnahmen. Fiihren Sie die MaRnahmen in der angegebenen Reihenfolge durch, bis

der Fehler behoben ist.

Stérung

Farbe/Material -
kommt gar nicht

Luft befindet sich in der
Maschine

mogliche Ursachen MaRnahmen

Maschine entliiften. Siehe
7.2 Betrieb vorbereiten, 4.

oder nur mit schwa-
chem Druck aus
der Spritzpistole;
Abfall des

Fremdkorper in der
Maschine verhindern das
SchlieRen der Ventile

Wenden Sie sich an den
Service der Uwe Marx
Oberflachentechnik GmbH.

Farbflusses -

Dusenfilter verstopft

Dusenfilter reinigen oder
ersetzen

Viskositat des Materials ist
zu hoch

Material verdiinnen

Materialdruck zu gering

Materialdruck erhéhen

Spritzstrahl ist -

Duse ist verstopft

Duse reinigen oder ersetzen

ungleichmaRig.

Pistolenfilter ist verstopft

Filter reinigen oder ersetzen

Duse ist zu grof3 oder
verschlissen

Dise ersetzen

Viskositat ist zu hoch

Material verdinnen

Zu wenig Zerstauberluft

Luftdruck erhohen

Materialpassagen sind
verstopft

Materialpassagen mit
Kunststoffbirste reinigen

Zerstauberluftdruck ist zu
hoch

Druck der Zerstauberluft
reduzieren

Druckentlastung ist
nicht maoglich.

Entlufungsventil ist
verstopft.

Hochdruckfilter ist verstopft

Verschraubungen vorsichtig
I6sen und mit einem Lappen
abdecken.

Ausgehartetes Material
wenn moglich mit
Lésungsmittel entfernen.

Teile ggf. in LOosungsmittel
einweichen,

Gdf. die betreffenden Teile
demontieren und erneuern.

Farbe bzw. Material
tritt unterhalb des
Farbbechers aus.

O-Ring-Dichtung zwischen
Konusadapter und
Bajonettoberteil ist
schadhaft

O-Ring-Dichtung ersetzen
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Stérung

Spritzpistole ist
undicht.

mogliche Ursachen

Druckverstellschraube ist
zu locker

‘ MaBnahmen

Druckverstellschraube mit
Sechskantschliissel SW 7
anziehen oder ersetzen

Diffusor ist verschmutzt
oder verschlissen

Diffusor sdubern oder
ersetzen

Nadel ist verschmutzt oder
verschlissen

Nadel saubern oder
ersetzen

Luftleckage aus
Pistole

Luftventil ist verschlissen

Luftventil ersetzen
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13 Abbau

13.1 Demontage

Benotigte Werkzeuge und Gerate
— Sechskantschlussel

— Schraubendreher

Vorgehen

1. Legen Sie die Maschine still, siehe Kapitel 8.2  Léngerfristiges Stillsetzen,
Seite 33.

2. Reinigen Sie die Maschine zumindest so weit, dass keine Gefahren durch
Verschmutzung entstehen konnen.

3. Deinstallieren Sie das Spritzgerat vom lokalen Druckluftanschluss.
4. Deinstallieren Sie samtliche Schldauche vom Spritzgerat.

Eine weitergehende Demontage der Maschine ist nicht erforderlich.

13.2 Entsorgung

Nach Ausmusterung der Maschine muss eine sortenreine Entsorgung durchgefihrt
werden.

— Trennen Sie Eisen, Nichteisenmetalle, Schlduche usw. gemaR den geltenden
Vorschriften.

— Fuhren Sie die Bestandteile und Betriebsstoffe (Trennmittel) der Maschine einem
zertifizierten Entsorgungsbetrieb zu.
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Anhang

AA1 Verzeichnis der mitgeltenden Dokumente

Die nachfolgende Liste stellt die Zusammenstellung der mitgeltenden Unterlagen, wie in Kapitel
1.1.4 Mitgeltende Dokumente auf Seite 6, beschrieben dar.

Nr. ‘ Dokument Dokumentenname Hersteller

1 Sicherheitsdatenblatt Trennmittel MAR 11889- | Lanxess 11.07.2017

Mesamoll MESAMOLL_11.07.2017. | Deutschland GmbH
pdf
2 Explosionszeichnung und Explosionszeichnung und | Uwe Marx 11.09.2025
Ersatzteilliste Spritzpistole Ersatzteilliste Black Oberlachentechnik
Black Finish X.C Finish X. C.pdf GmbH
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